B.16.7 Wykonanie

Wykonawca ma obowiazek skladowa¢ i przechowywac wyroby gotowe w sposéb zapewniajacy ich jako$¢ i
przydatno$é do robét. Wyroby gotowe powinny by¢ sktadowane oddzielnie wg. asortymentéw, jakosci i Zrédet
dostaw :z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa. Wyroby, ktorych jako$é nie zostala zaakceptowana lub
poddana w watpliwo$¢ pod wzgledem jakosci powinny byé skladowane oddzielnie, a dostawg nalezy przerwad.

“Kazdy gotowy wyréb winien posiadaé /jezeli jest wymagana/ karte gwarancyjna i w dniu odbioru
ostatecznego dotaczy¢ do dokument6éw odbiorowych. "

Jezeli Wykonawca nie wykonuje, a podzleca prace podwykonawcy, to materiaty uzyte przez podwykonawce
musza odpowiada¢ tym samym wymaganiom. .

Elementy §lusarskie '

Poszczeg6lne elementy laczy¢ ze soba poprzez spawanie, do istniejacych konstrukcji i podtoza poprzez kotwy
Hilti, kolki rozporowe, laczniki rozporowe. Polaczeni musza by¢é wykonane w sposéb trwaly i zgodny z
zatozeniami projektowymi, '

* . Stale stanowiska spawalnicze, zlokalizowane na otwartej przestrzeni, powinny by¢ zabezpieczone przed
dziataniem “czynnikéw atmosferycznych. W czasie spawania gazowego nalezy uzywaé wylacznie butli
posiadajacych wazna cechg organu dozoru technicznego. Przemieszczanie butli o pojemnosci wodnej powyzej
10 dm® powinno odbywac si¢ zgodnie z przepisami dotyczacymi bezpieczefistwa i higieny pracy przy pracach
spawalniczych. W czasie korzystania z gazu z butli powinny by¢ one ustawione w pozycji pionowej lub pod
katem nie mniejszym niz 45° od poziomu. Odleglos¢ plomienia palnika od butli nie powinna by¢ mniejsza niz
Im. Przewody do tlenu i acetylenu powinny wyr6zniaé si¢ wymagana kolorystyka, a ich diugo$¢ powinna
wynosié, co najmniej Sm. Nie stosuje si¢ przewod6w uzywanych uprzednio do innych gazéw. Zamocowanie
przewodéw na nasadkach reduktoréw, bezpiecznikéw wodnych, palnikéw i facznikéw wykonuje si¢ wylacznie
za pomoca plaskich zaciskéw. Przewody nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Miejsca
'_us_zked_zoneiw;p:zcwo_daéh- powinny byé wyciete. Laczenia przewod6w nalezy wykonaé za pomocg specjalnych
lacznikéw metalowych, o przekroju wewnetrznym odpowiadajacym przeswitowi Iaczonego przewodu.
Stosowanie do tlenu i acetylenu przewodow igielitowych, z tworzyw sztucznych lub o podobnych
wlasciwogciach jest zabronione. W przypadku zamarzniecia zaworu butli gazowej, wytwornicy lub
bezpiecznika wodnego, odmrazanie powinno by¢ dokonywane za pomocg goracej wody lub pary wodnej.
Odmrazanie za pomoca plomienia jest zabronione.

Sprzet do spawania elektrycznego powinien spelnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych
systemu oceny zgodnosci oraz by¢ uzytkowany zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchows, Spawacz, przed
rozpoczeciem spawania elekirycznego, jest obowigzany sprawdzi¢ prawidlowos¢ potaczen przewodow i

przytaczenia konficowki przewodu roboczego do uchwytu. Do zasilania uchwytu elektrody i do masy nalezy
 stosowaé ‘wylacznié przewody oponowe - spawalnicze, o whasciwie dobranym przekroju. Kazdy spawany
przedmiot powinien by¢ uziemiony. State stanowisko spawacza powinno by¢ wyposazone w miejscowa
wentylacje wyciagowa. Stanowisko spawacza powinno by¢ wydzielone w sposéb zabezpieczajacy inne osoby
przed szkodliwym dzialaniem $wiatla na wzrok. W czasie opadéw atmosferycznych spawanie lub cigcie metali
. jest dozwolone wylacznie po ostonigciu stanowiska pracy.
~ Roboty montazowe konstrukcji stalowych moga byé wykonywane przez pracownikéw zapoznanych z
' instrukcja organizacji montazu oraz rodzajem uzywanych maszyn i innych urzadzen technicznych. Urzadzenia
| pomocnicze, przeznaczone do montazu, powinny posiada¢ wymagane dokumenty. Stan techniczny narzedzi i
. urzadzen pomocniczych sprawdza codziennie osoba uprawniona do obstugi urzadzefi. Przebywanie 0s6b na




gémych plaszczyznach $cian, belek, shupéw, ram lub kratownic oraz na dwéch nizszych kondygnacjach,
znajdujacych si¢ bezposrednio pod kondygnacja, na ktérej sa prowadzone roboty montazowe, jest zabronione. .

Prowadzenie montazu z elementéw jest zabronione: przy predkosci wiatru powyzej 10 m/s; przy zlej-
widocznoéci 0 zmierzchu, we mgle i w porze nocnej, jezeli stanowiska pracy nie maja wymaganego przepisami
odrebnymi o$wietlenia. :

Punkty $éwietlne przy stanowiskach montazowych powinny by¢ tak rozmieszczone, aby zapewnialy
réwnomierne o$wietlenie, bez ostrych cieni i ol$niefi 0s6b. :

Przed podniesieniem elementu konstrukcji stalowej nalezy przewidzie¢ bezpieczny sposob: naprowadzenia
elementu na miejsce whudowania; stabilizacji elementu; uwolnienia elementu z hakéw zawiesia; podnoszenia
elementu, po wyposazeniu w bezpieczne dojécia i pomosty montazowe, jezeli wykonanie czynnosci nie jest
mozliwe bezposrednio z poziomu terenu lub stropu. , e

W czasie zakladania konstrukcji, wykonywania rob6t spawalniczych, odczepiania': ‘elementow
prefabrykowanych z zawiesi i betonowania stykéw nalezy stosowac wylacznie pomosty montazowe lub-drabiny
rozstawne.

Podanie sygnatu do podnoszenia elementu moze nastapi¢ po usunigciu os6b ze strefy niebezpieczne;j.

B.16.8. Kontrola ,
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszych warunkéw

B.16.9 Odbior robot
Polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszych warunkow




